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KUCUK BOY ORGU MAKINESININ KURULUMU

1- Verilmis olan ayaklar: 6rgti makinesine takiniz.

2- Orgli makinesini bir masa kenarina dengeli bir sekilde yerlestiriniz, verilmis olan
vidalarla sabitleyiniz.

3- Sayaci sifira getirmek icin "clear" diigmesine 2-3 saniye basiniz
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19 iGNE KULLANILIR

1- Calistirma diigmesini "geradestricken" (diiz 6rgli ) konumuna getirilir.

2- Yun ipligin ucundan biraz ¢ézerek makinenin ortasindan, ipin ucu masaya
degecek sekilde uzatilir. Kol biraz geri donduralir, iplik siyah ignelerin solundaki
birinci beyaz igneye sarilir ( diiz 6rmede bu Ui¢ siyah igne kullanilmayacaktir)

3- Kol ileri dogru( saat yoniinde) yavas yavas déndurultir. Bu sirada bir tur boyunca
iplik yukselen ignelerin sirayla bir éntinden bir arkasindan gecirilir.

4- Son igne sagdaki birinci siyah igne olacaktir (bu ilmek daha sonra diiser ve sadece
gergince cekilir). Iplik disariya alinip iplik tutma yuvasina yerlestirilir

5- Kumas 6rmede her siradan sonra kolun déniis yonu degisir ( 1. sira ileriye, 2 sira
geriye dondurulur) Bir sira bittiginde hafif bir duraklama siranin bittigini gésterir
her zaman bu duraklamaya kadar kolu c¢evirin yén degistiginde ipligi biraz gergin
tutun.

6- Bitiris islemleri yuvarlak érmenin 8-9-10. adimlariyla aynidir.

YUVARLAK ORME
22 IGNENIN TAMAMI KULLANILIR

1- Yuvarlak 6rmeye baslamadan 6nce calisma diigmesini "rundstricken"( yuvarlak
6rme) konumuna getirin.

2- Bir miktar ipi, ucu makinenin ortasindan masaya degecek uzunlukta biraktiktan
sonra ipi yukar: ¢ikan ¢ siyah ignenin en sagdakine sarin.

3- Kolu ileriye dogru(saat yontinde) yavas yavas cevirin ve baslangic noktasina
gelinceye kadar ipi sirayla yukari ¢cikan ignelerin éntinden ve arkasindan gecirin.

4- Baslangic noktasina gelince ipi disariya dogru alin.

5- Ip tutucuyu sola dogru iterek acin ve ipi yerlestirin.

6- Ip tutucuyu tekrar kapatin.

7- Kolu saat ydnunde (ileri dogru) yavas ve duizenli bir sekilde cevirin ( kuvvet
kullanmadan c¢ok hafif bir sekilde tutun) ilmekler ignelerin tizerinde cok gevsek
kalirsa 6rilmuis kismi asagiya dogru cekin

8- Ortilen parca istenilen uzunluga geldiginde bitirisi yapin: ipi yaklasik 30 cm
uzunlukta kesin ipi ip tutucudan cikartin ve plastik dikis ignesine gecirin.

O- Igneyle en ust ilmeklerden saat yéntinde ilerleyin. Bunun icin igneyi kirmizi
dirsekler arasindan ilmeklerin icinden gecirip disar: ¢cikartin. Bu sirada kolu
yavasca cevirin.

10-Tum ilmekler cikartildiktan sonra ve igneyle diigtimlendikten sonra yuvarlak

orgiinliz hazirdir.
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UYARI

Eger sayacta sira sayisi dogru gosterilmiyorsa bu yanlis: iki sekilde dtizeltebilirsiniz:
1- Alt kisimdaki "reset" diigmesine basin.
2- Pilini degistirin( tip AAA/Micro) bunun icin alt kisimdaki vidalar ¢ikartin.

ILMEK AZALTMAK
Egri parcalar 6rmek icin ilmek azaltabilirsiniz

1- Eksiltilecek ilmekte iplik kancanin arkasina alinir.

2- 3 cengel gececek kadar kolu cevirin ilmegi plastik igneye takilmis ekstra bir iplige
baglayarak cikartin.

3- Orgu ipligi tekrar artik értilmeyecek cengelin éntinden gecirilmelidir.

4- Geriye sararken yUn ipligin kirmizi dirsegin altinda olmasina dikkat edilmelidir.
Daha sonra ayni sekilde kolla cevirmeye devam edilir. Bitiriste ilmekler ekstra
iplikle baglanip daha sonra hepsi digimlenir.

ILMEK ARTTIRMAK

Asagida sol tarafa dogru ilmek arttirma tarif edilmistir. Saga dogru arttirma i¢in ayni
adimlar takip edilecektir ancak siyah ignelerin sagindan baslanacaktir.

1- Kurma: Ipligi siyah ignelerin solundaki 3 ignenin arkasindan-éntinden-arkasindan
gecirin. Ipligi iplik tutucuya yerlestirin.

2- Daha sonra duruncaya kadar ters yénde kolu cevirin.

3- Son orulecek cengel asagida kalincaya kadar kolu tekrar ileri cevirin, sonra tekrar
duruncaya kadar ters cevirin.

4- Arttirma: ipi takip eden bos igneye sarin ve tekrar geriye dogru kolu cevirin

KUCUK ARIZALAR ICIN YARDIM
Eger kol donmiiyorsa

* Calisma dtigmesi "geradestricken" (dtiz 6rgil) konumunda olabilir.

* Iplik dogru sekilde yerlestirilmemis olabilir. Bu durumda aciklamalara gore isleme en
bastan baslayiniz.

* [gne ve dirsek arasinda yiin parcalar sikismis olabilir. Plastik igne veya bir cimbiz
yardimiyla bunlar temizlenir.

Eger ilmekler diisiiyorsa

* Kol cok hizli ¢cevrilmis olabilir.

* [gne ipligi tam olarak tutamamais olabilir. Bu nedenle érme islemi sirasinda her zaman
ipligi iyi takip etmek gerekir. Boyle bir durumda ayni elde 6rme gibi ilmegi plastik igne
yardimiyla igneye gecirin.

* Iplik cok gevsek tutulmus olabilir.
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Kol cok zor doniiyorsa

* Orme ipligi cok gergin tutturulmus olabilir. Bu durumda iplik tutucuyu acip ipligi
yeniden yerlestirin. Bu sirada daha gevsek olmasina dikkat edin ve ilk siranin ilk
santimleri i¢in ipligi 6nceden yumaktan ¢ézUtn.

* Igneler zarar gérmuistiir. Uretici firmanin talimatlar1 dogrultusunda degistirin.

* Iplik igne baslarinin tizerine kaymis olabilir bu durumda tekrar yerlerine yerlestirin

Igneleri degistirmek

* Cember tutucunun dért vidasini yildiz tornavida ile sékuin.

* Siyah cember tutucuyu dikkatle kaldirin, kirmizi parcay: icten tutarak dikkatlice
kaldirin, icte duran iki viday: sékiin ve ytuksek siyah silindiri ¢ikartin.

* Hasarli igneyi dikkatlice ¢ikartin ve verilen yedek ignelerden birini takin.

* Tim islemi tersten baslayarak parcalar: birlestirin.



